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BRUKSOMRADE

Etsing No 3 brukes til a etse jern og stal samt lettmetaller. Prosessen vil lgse opp ca 5 um av
grunnmetallet. Overflaten renses for oksyder og urenheter, og det dannes ankerpunkter for det
etterfalgende belegg. Etsing No 3 etterfalges av Etsing No 2 for a rense og aktivere
overflaten fgr den pafalgende plettering.

BELEGGETS EGENSKAPER

DRIFTSBETINGELSER

Spenning:

Stremtetthet:
Stremmengde:

Polaritet:

Anode/katode bevegelse:

Sirkulasjon:

PROSESSREKKEF@LGE

8 — 10 Volt ved bruk av verktay type AT eller AX.

10 — 12 Volt ved bruk av verktagy type RE.

100 — 250 A/dm?

300 — 500 mAh pr. dm?, eller til jevn etsestruktur oppnas

Reversert.

10 m/min

Nei.

Pa jern og stal:

ogkrwnE

— El. Avfetting, normal polaritet.
— Skylling med vann tilsatt Inhibitor No 10.
— Etsing No 3, reversert polaritet.
— Skylling med vann tilsatt Inhibitor No 10.
— Etsing No 2, reversert polaritet.
— Skylling med vann tilsatt Inhibitor No 10.

Fortsetter side 2.
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SIDE 2

Pa lettmetaller:

— El. Avfetting Z, normal polaritet
— Skylling med vann.

— Etsing No 3, reversert polaritet.
— Skylling med vann.

— Etsing No 2, normal polaritet.

— Skylling med vann.
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ELEKTROLYTTENS EGENSKAPER

Elektrolytten er fargelas og sur.

pH<1
Inneholder: Saltsyre Etsende

Advarsel
MILJD — UTSLIPP

Skyllevann og rester av elektrolytt ma avgiftes og ngytraliseres i henhold til myndighetenes

krav. Se for gvrig HMS-datablad nr. 121.
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