TEKNISK DATABLAD

ETSING NO 4

Jens Gundersen A/S CODE 10034 DATO: 06.09.2022

BRUKSOMRADE

Etsing No 4 brukes til forbehandling av spesielle stallegeringer (rustfritt, nikkel og
nikkellegeringer som monell, inconell etc.) og ogsa ved replettering av nikkel.

Overflaten etses farst med reversert polaritet. Deretter blir en kraftig aktivering utfgrt med
normal polaritet for & sikre en god vedheft av belegget.

Ved riktig behandling lgses ca. 7 um av grunnmaterialet.

BELEGGETS EGENSKAPER

DRIFTSBETINGELSER

Ved reversert polaritet:

Stremtetthet: 350 — 450 A/dm?
Stremmengde: 1 — 2 Ah/dm? (overflaten skal bli jevnt sort)
Sirkulasjon av elektrolytten: Ikke anbefalt

Ved normal polaritet:

Stremtetthet: 200 — A/dm?

Stremmemngde: 1 — 2 Ah/dm? (overflaten skal bli jevnt grd)
Sirkulasjon av elektrolytten: Ikke anbefalt

Andre parametere:

Spenning ved belastning: 8 — 10 V ved bruk av Vertgy Type AX

10 — 15 V ved bruk av Verktey Type RE
Anode/katode bevegelse: 10 m/min

Fortsetter side 2
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PROSESSREKKEF@LGE

1 - El.Avfetting, normal polaritet

2 - Skylling med vann

3 - Etsing No 4, reversert polaritet

4 - Skylling med vann

5 - Etsing No 4, normal polaritet (med egen anode). Deretter raskt, uten mellomskylling.
6 - Nikkel EP, normal polaritet, 1 — 3 pm

ELEKTROLYTTENS EGENSKAPER

Vaesken er fargelgs og sur—pH < 1.

Inneholder: Saltsyre. Etsende Advarsel

MILJZ — UTSLIPP

Skyllevann og rester av elektrolytt ma avgiftes og ngytraliseres i henhold til myndighetenes
krav. Se for gvrig HMS-datablad nr. 155.
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