TEKNISK DATABLAD

@ ALKALISK CYANFRITT

GLANSSINKBAD —
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EGENSKAPER

Glanssinkbadet DMK CF 912 er en alkalisk, cyanidfri prosess som feller ut spenningsfrie,
duktile sinkbelegg. Glanssystemet har en sammensetning som gjer badet godt egnet til a kjare
varer meget tetthengende.

Badets moderne sammensetning gir det god glansdannelse og utmerket metallfordeling.
Sinkinnholdet kan varieres i et bredt omrade. Sammenlignet med tradisjonelle systemer, kan
det produseres med vesentlig hagyere stramtetthet.

Prosessen er egnet til trommel- s& vel som opphengsvarer.

Glanstilsetningene inneholder ingen kompleksdannere.

NYSETTING

Til nyansettelse ma det kun benyttes kjemikalier med tilfredsstillende renhet.
DMK -produktene tilfredsstiller disse kravene.

Nyansettelse av badet kan skje pa tre ulike mater:
Metode 1: Ansettelse med sinkatlgsning

Til nysetting av 100 | bad benyttes:

15 kg Sinkatlgsning kons. (80 g/kg sink, 350 g/kg NaOH)
17,2 kg NaOH-lgsning, 45 %
eller 7,8Kkg Natriumhydroksid, perler

Et godt rengjort kar fylles med kaldt, avionisert vann til 50 % av det endelig badvolumet.
NaOH tilsettes langsomt og under god omrgring.

FORSIKTIG! For rask tilsetning og for kraftig omraring kan far til heftige reaksjoner!
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Tilsetning av NaOH gir oppvarming av lgsningen. Sinkatlgsningen rgres na inn i den varme
NaOH-lgsningen. Det ma rares lenge nok til at elektrolytten er fullstendig blandet. Deretter
fylles karet til det endelige volumet med avionisert vann og filtreres.

Etter avkjgling til 20 °C tilsettes de ngdvendige mengder Grundzusatz CF 912,

Conditioner CF 912 og Glanzzusatz CF 912.

2,0 liter Grundzusatz CF 912
0,1-0,3liter  Glanzzusatz CF 912
2,0 liter Conditioner CF 912
15 mi Netzmittel Charon

Etter tilsetning av Netzmittel Charon (tilsettes som 10-20 % lgsning), gjennomarbeides
elektrolytten flere timer med hgy strgm. Elektrolytten er deretter driftsklar.

Metode 2: Ansettelse med sinkoksid
Til nysetting av 100 | bad benyttes:

13 kg Natriumhydroksid, perler
1,5kg Sinkoksid, blyfri

Et godt rengjort kar (separat reservekar om mulig) fylles med kaldt, avionisert vann til 20 %
av det endelig badvolumet. Natriumhydroksid tilsettes langsomt under god omraring.

FORSIKTIG! For rask tilsetning og for kraftig omraring kan fer til heftige reaksjoner!

Tilsetning av NaOH gir oppvarming av lgsningen. Sinkoksiden rgres na inn i den varme
Igsningen. Det ma rares til all sinkoksid er fullstendig opplast. Deretter fylles kaldt, avionisert
vann forsiktig (1) til endelig volum. Etter avkjgling til 20 °C tilsettes de ngdvendige mengder
Grundzusatz CF 912, Conditioner CF 912 og Glanzzusatz CF 912.

2,0 liter Grundzusatz CF 912
0,1-0,3liter  Glanzzusatz CF 912
2,0 liter Conditioner CF 912
15 mi Netzmittel Charon

Etter tilsetning av Netzmittel Charon (tilsettes som 10-20 % lgsning), gjennomarbeides
elektrolytten flere timer med hgy stram. Elektrolytten er deretter driftsklar.

Metode 3: Ansettelse med finsinkanoder

Dersom man ikke har et egnet kar for tilblanding med sinkoksid (kraftig temperaturstigning),
kan det ngdvendige sinkinnholdet tilfgres ved hjelp av anoder.
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Til nysetting av 100 | bad benyttes:

28,9 kg NaOH-lgsning, 45 %
eller 13,0kg Natriumhydroksid, perler
Finsinkanoder i jernkurv (i Zn-lgsecelle)

Et godt rengjort kar (separat reservekar om mulig) fylles med kaldt, avionisert vann til 50 %
av det endelig badvolumet. Natriumhydroksid tilsettes langsomt under god omrering.

Deretter fylles karet til det endelige volumet med avionisert vann.

Elektrolytten sirkuleres na over Zn-lgsecellen til den gnskede sinkkonsentrasjonen pa 12 g/l er
nadd. Deretter tilsettes de ngdvendige mengder Grundzusatz CF 912, Conditioner CF 912 og
Glanzzusatz CF 912.

2,0 liter Grundzusatz CF 912
0,1-0,3liter  Glanzzusatz CF 912
2,0 liter Conditioner CF 912
15 mi Netzmittel Charon

Etter tilsetning av Netzmittel Charon (tilsettes som 10-20 % lgsning), gjennomarbeides
elektrolytten flere timer med hgy strgm. Elektrolytten er deretter driftsklar.

Det bar tas hensyn til at denne metoden er mer tidkrevende enn metodene 1 og 2 (ansettelse
med sinkatlgsning eller sinkoksid). Metoden er likevel & anbefale, szrlig ved store
badvolumer. Dette fordi de gvrige metodene med lgsning av sinkoksid i varm lutlgsning er
ubehagelig og relativt farlig for personalet.

DRIFTSBETINGELSER

Kar : Hardgummikledte stalkar eller stalkar med kledning av egnet
kunststoff

Kjeling ; Kjeleslanger av stal

Oppvarming : Ved behov kan stal varmekolber eller varmeveksler brukes

Avsug ; Pakrevet

Badbevegelse X Mekanisk eller ved hjelp av luftinnblasing

Tromler : Av alkaliebestandig kunststoff

Temperatur : 23°C-30°C

Temperaturer over 30 °C reduserer glansdannelsen i
elektrolytten, seerlig i de lavere stremtetthetsomrader. Dessuten
gkes forbruket av Glanzzusatz. Temperaturer under 23 °C
reduserer glansdannelsen og badets totale funksjon. Det kan
dessuten gi redusert vedheft. For a sikre optimal funksjon for
prosessen anbefales a installere systemer for kjgling sa vel som
oppvarming.
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Stremtetthet
Filtrering

Anoder

Forbehandling

Etterbehandling

VEDLIKEHOLD

Katodisk stramtetthet 0,5 A - 8 A/dm2
Anodisk strgmtetthet inntil 5 A/dm2
Pakrevet for & hindre ru utfellinger.

Stalanoder:

| alkaliske cyanfrie sinkbad oppnas best resultat ved bruk av
stalanoder. Bruk av stalanoder gir alltid konstant anodeflate ved
samme spenning. Det kan benyttes enkle stalanoder eller
forniklede stalblekk.

Sinkanoder:
Bruk av sinkanoder er ikke & anbefale.

Anodeflate:
Anodeflaten bar veere starre enn katodeflaten.

Varene som skal forsinkes ma veere frie for fett og oksider. De
ma forbehandles tilfredsstillende i avfettings- og beisebad.
Far forsinking dyppes vareneien 3 -5 %
natriumhydroksidlgsning (50 g/l).

Etter forsinking skylles grundig. Far kromatering/passivering
dyppes i en 0,3 % salpetersyrelgsning.

Sinbad CF 912 arbeider med folgende konsentrasjoner:

Sink
Natriumhydroksid
Grundzusatz CF 912
Glanzzusatz CF 912
Conditioner CF 912

Forbruk (uforbindtlig)
pr. 10.000 Ah

og pr. kg NaOH

5-2009/ (Optimalt 12 - 18 g/l)

100-150 g/l (Optimalt 130 - 140 g/l)

20 ml/l
1-3ml/l

10 - 20 ml/I

ca.1,0-15 liter Grundzusatz CF 912
ca. 0,5 -2,0 liter Glanzzusatz CF 912

ca. 0,1 - 0,15 liter Conditioner CF 912
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Grundzusatz CF 912:

En overdosering av Grundzusatz CF 912 vil gi darligere metallfordeling, men vil ikke virke
forstyrrende pa andre mater. For lavt innhold av Grundzusatz CF 912 senker grensen for
anvendbar strgmtetthet og reduserer effekten av Glanzzusatz CF 912.

Glanzzusatz CF 912:
Glanzzusatz CF 912 forbedrer glansen i de lavere stremtetthetsomrader. En overdosering vil
redusere utfellingen i lave stramtetthetsomrader og derved gi darligere metallfordeling.

Conditioner CF 912:

Conditioner CF 912 tilsettes badet ved nyansettelse for  felle ut eventuelt kalsium og
magnesium. Ved hver tilsetning av NaOH bgr Conditioner CF 912 tilsettes i samme forhold
som ved nysetting (ca. 5 - 10 liter ved tilsetting av 50 kg NaOH).

Netzmittel Charon:

Netzmittel Charon reduserer drag-out ved at overflatespenningen nedsettes med inntil 20 %.
Dessuten reduseres avgassing (lukt) og aerosoldannelse, hvilket igjen gir reduserte
driftskostnader ved at det dannes mindre krystaller pa karkanter og ellers.

Tilsetting pr. skift ber veere slik at det dannes et lett skum ved anode og katode. Daglig
forbruk ligger godt under konsentrasjonen pa 15 ml pr. 100 liter som brukes ved nysetting.

Utfellingshastighet:
Avhengig av badsammensetning (sinkinnhold, konsentrasjon av Grundzusatz CF 912) og
anvendt stramtetthet vil utfellingshastigheten veere 0,2 - 0,4 pm/min.

Konstant sinkinnhold i badet:
Anodelgseligheten og derved badets sinkinnhold er en direkte funksjon av konsentrasjonen av
natriumhydroksid og anodeflaten i lgsecellen.

Lgsecellen:

Konstant innhold av sink i badet oppnas ved bruk av en separat lgsecelle. Som lgsecelle
brukes et skyllekar eller et kar av gummiert stal. Karets volum bgr vaere ca. 15 - 20 % av
prosessbadets volum. | karet henges sinkanoder i stalkurver. Antallet kurver avhenger av
prosessbadets sinkbehov. Sinkanodene bgr ha sterst mulig kontaktflate mot kurvene.

Over lgsecellen ma det monteres avsug for & fjerne hydrogen og hgyalkaliske aerosoler
som dannes i lgseprosessen.

Da sink er uedlere enn jern i den elektrokjemiske spenningsrekken, lgses sink nar
elektrolytten ledes gjennom lgsecellen. Den sinkanrikede elektrolytten ma filtreres over
filterpumpe for den fares tilbake til prosessbadet. Dette fordi det ved opplasning av sink i
lzsecellen kan dannes sinkpartikler som kan gi rue sinkbelegg.
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Metallkonsentrasjon:

Hgyere metallinnhold betyr hgyere stramutbytte, men gir samtidig darligere metallfordeling i
stramtetthetsomradet. Optimal metallfordeling oppnas ved bruk av lavere sinkinnhold.
Utfellingshastigheten ved laveste mulige sinkinnhold (6 - 10 g/1) vil veere sa darlig at det av
praktiske arsaker ikke anbefales produksjon med lavere sinkinnhold enn 12 - 18 g/I.
Sinkbeleggets glansgrad er relativt uavhengig av metallkonsentrasjonen, men er likevel noe
bedre ved hayt sinkinnhold.

Forurensning i badet:

Det starste problemet i form av metallisk forurensning utgjeres av kalsium og magnesium.
Dette kan komme fra vann brukt ved nysetting eller i form av drag-in fra skylletrinn.
Begge disse metaller kan gi kraftig flekkdannelse, uavhengig av anvendt stramtetthet.
Problemer av denne type unngas ved bruk av Conditioner CF 912.

Metallisk forurensning som nikkel, kadmium eller kobber vil vanligvis felles ut i form av
hydroksider. De vil saledes normalt ikke medfelles.

Drag-in av fremmedmetaller ma unngés. Arsaken til slik eventuell forurensning mé finnes og
fjernes.

Drag-in fra forbehandlingsprosessene ma pa samme mate unngas, da avfettingsbad ofte
inneholder kompleksdannere som er skadelige for sinkbadet.

Ogsa disse tungmetallene bindes ved tilsetning av Conditioner CF 912.

Badkontroll ved bruk av Hullcelle:
For a bestemme innholdet av glansetilsetningene brukes kontroll i Hullcelle.

a) Hullcelle med 5 A, 3 min.:
Ved brenning i hgye stramtetthetsomrader tilsettes Grundzusatz CF 912 trinnvis inntil
de brente omradene pa hullcelleblekket er fjernet.

b) Hullcelle med 1 A, 10 min:
Ved for darlig glans i nedre stramtetthetsomrader ma innholdet av Glanzzusatz CF 912
gkes.

Beleggtykkelsen pa blekket som er kjgrt med 1 A skal vere ca. 2,5 um i hgyeste
stramtetthetsomrade og ca. 1,3 um i nedre stremtetthetsomrade.

Ved overdosering av Grundzusatz CF 912 (men ogsa ved lavt sinkinnhold) vil
beleggtykkelsen veaere merkbart lavere.
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MILJZ — UTSLIPP

Skyllevannet og ubrukbare sinkbad ma avgiftes og ngytraliseres far utslipp til resipient. De
lokale bestemmelser og konsesjonsvilkar for behandling av sinkholdig vann ma falges.

Sinkbad CF 912 er alkalisk og etsende. De ngdvendige sikkerhetstiltak, som beskrevet i

HMS-datablad for prosessen ma falges ved enhver bruk og handtering.

Uavhengig av merking for gvrig, skal all handtering av kjemikalier skje med stgrste

forsiktighet.

All originalemballasje inneholdende DMK -produkter er merket i henhold til gjeldende
forskrifter. All handtering ma skje under hensyntagen til produktenes merking. For & hindre
skader, ma alle kjemikalier kun benyttes i trad med foreskrevet og forskriftsmessig bruk.

Jens Gundersen A/S
Kristoffer Robins vei 13

0978 OSLO

TIf: 22 02 69 90
E-mail: galvano@jegu.no
www.jegu.no




